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SILIKONFREIES, NICHT FETTENDES TRENNMITTEL
NSF H1 ZERTIFIZIERT FUR MATERIALIEN FUR DIE LEBENSMITTELINDUSTRIE (IAA)
TRENNMITTEL FUR DEN KUNSTSTOFFSPRITZGUSS
ANTIHAFTMITTEL FUR FEINGIESSEREIEN

TRENNMITTEL FUR VERBUNDWERKSTOFFE,

ZUR VERDICHTUNG VON HOLZSPANPLATTEN
LACKIERBAR, SCHWEISSBAR, ERMOGLICHT JEDE OBERFLACHENBEHANDLUNG

EINMALIGES FINISH NACH DEM TRENNVORGANG

iBiotec DEMOPLAST® 750

BESCHREIBUNG
DEMOPLAST® 750 ist ein Trennmittel fiir Kunststoffe. Es ermdglicht jeden nachfolgenden Beschichtungsvorgang durch
Lackieren, Siebdruck, Kleben oder Dekoration.
DEMOPLAST® 750 hat ausgezeichnete Trenn- und Schmiereigenschaften und ist damit ein ideales Trennmittel fiir alle
Spritzguss-, Extrusions-, Blasform-, Tiefzieh- und Kompressionsverfahren.
DEMOPLAST® 750 erleichtert das Entfernen von Materialien wie Polyamide, ABS, Polyurethane, Epoxide, Polyester,
Kautschuke...
Es hinterlasst einen sehr diinnen, trockenen Film, der nicht absinkt, was Folgendes erméglicht:

- Einfaches Entformen, auch bei kompliziertesten Formen;

- Ausgezeichnete Oberflachengtte der entformten Teile

(ohne Oberflachenfehler wie Rauheit, Streifen, Falten).

Es hat keine Wirkung auf die meisten Kunststoff-, Gummi- und Metalloberflachen.
DEMOPLAST® 750 erzeugt keine Korrosion an den Formen.

DEMOPLAST® 750 erleichtert den Auswurf, beseitigt die Probleme von Blasenbildung und Vereisung der Oberflache und
ermdglicht die Erzielung sehr hochwertiger Oberflachenbedingungen ohne Rauhigkeit, Kratzer, Falten oder Flecken.

DEMOPLAST® 750 liefert hervorragende Ergebnisse als Antihaftmittel fir die Behandlung von Gussformen in der
Prazisionsgiellerei nach dem Wachsausschmelzverfahren.

PHYSISCH-CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN STANDARD oder METHODE WERTE EINHEITEN
Art Visuell flissig -
Farbe Saybolt NF M 07.003 +10 Notierung
ASTM D 156
Geruch Olfaktorisch Geruchlos -
Dichte bei 20°C ISO 12.155 905 gll
Betriebstemperatur - -40° C bis +200° C -
Oberflachenspannung bei 20° C ISO 6297 25,8 dyn/cm

EIGENSCHAFTEN DES AKTIVEN PRODUKTS
EIGENSCHAFTEN STANDARD oder METHODE WERTE EINHEITEN
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‘Kinematische Viskositat bei 25°C

| NF EN 3104 | 1300 C mms
‘Selbstentzi]ndungstemperatur ‘ ASTM E 659 ‘ 270 ‘ °C
Saurewert | SO 6618 | 0,0 | mg/(KOH)IL
‘Sulfataschengehalt | NFT 60 144 | 0,0 | %
‘Verunreinigungen mit einem Gehalt von mehr als 5p ‘ FTMS 791 3005 ’ 0 ‘ nb/ml
Elastomervertraglichkeit
Mafabweichung 168h bei 40°C FTM 791 weniger als 0,1 %
Umweltmerkmale
Bioakkumulationsverteilungsindex OECD 107 kleiner als 3 log KOW
Octanol/Wasser
Wassergefahrdungsklasse WGK Klasse 1 schwach Klassifizierung

wassergefahrdend

PRASENTATION

[ Hi - N° 146622 |

Zugelassen fiir Nahrungsmittelkontakt

360°

Produkt fiir die Lebensmittelindustrie (IAA)

Sprihdose 650 ml




Teil eines HACCP-Ansatzes oder einer HACCP-Methode
Gefahrdungsanalyse, Kritische Kontrollpunkte fiir ihre Verwendung
ISO 22 000 CODEX ALIMENTARIUS

NSF-Kategorie:
Schmierstoff H1 : geeignet flr den Einsatz im Lebensmittelbereich. Einsetzbar als Korrosionsschutzmittel, Antihaftmittel

fur Verbindungen an Tankverschlissen, Schmiermittel fur Materialien, die sich in Bereichen mit potenziellem
Lebensmittelkontakt befinden.
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